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Au-Kurzschluss-Ausfuehrung
Cberflache
AU-SHORTING VERSION SURFACE
A
Buchsenkontakt Bereich | Bereich Il Bereich Ill
SOCKET CONTACT AREA | AREA I AREA [
2,05 07" 2.35 01
+0.03 >=11m Au >=Tum Au 341 um SnPb10 galv.
0,43 :0.05 1,9 -0 \V23540-P1000-Y4 uber/over uber/over Uber/over
| . , Rasthuelse (Au-Ausfuehrung) 2+7um Ni 2+ am Ni <= TumN
= | Waerkstoff: \
% ! X12CrNi177 DIN 59381 3£1 um SnPb10 galv. >=Tum Au 3:1 um SnPb10 galv.
\N (WP Oberflaeche: blank V23540_P1000-Y 10 Uber/over tber/over Uber/over
_ 1\ LOCKING SLEEVE <=1um Ni 211 um Ni <=1um Ni
B \ MATERIAL: 3
o X12CrNi177 DIN 59381 -—
{ <« =1um A Au bzw. Sn - Auslauf | 3+1 um SnPb10 galv.
Buchsenkontakt mit Rasthiilse NO SURFACE ]7 wl ¢ V25540-M5300-U92 Gberfover GberRUNOUT OVER | dbetiover
spielfrei verklemmt S V23540-M5400-U92 2271 um Ni <=4 1m Ni <=1um Ni
SOCKET CONTACT WITH
LOCKING SLEEVE CLAMPED -
i WITHOUT CLEARANCE & “ V23540-M5300-U" 3 + 1.4m Sn feuerverzinnt / HOT-DIP TINNED
,:"_ V23540-M5400-U91
~ ) ' =
= ] 0
= Buchsenkontakt :
Werkstoff: A A
C CuNi?Sn2 DIN 1777
o~ Oberflaeche: sh. Tabelle -
Bandkennzeichnung M fAC;(%EKEIAEONTACT ) 03_ o~
wahlweise : B B o ?
TAPE MARKING CuNi?Sn2 DIN 1777 [ 1)
o~
> Anschlagwerkzeuge
o o CRIMPING TOOLS
L] x Z
p E| 2
D - .
¥ ' - ¥
of ~ Abwickelrichtung o3 Loftungs- BestelL
D % querschnitt Werkzeugtyp ORDER NO. Bemerkungen
:r)" D {:C) CONDUCTOR TOOL . REMARKS
UNCOILING DIRECTION ALY Vo,
=
Schnitt A-A
r 0.1 0,35/0,5 ELECTRICAL | ES004-C4 | CONTACTS ON TAPE
T 201 1) Kontaktbereich fuer Stiftleiste 7 Kontakte am Band
CONTACT AREA FOR PIN CONTACT . T
©
0.75 ELECTRICAL | E5004-C11| CONTACTS ON TAPE
E . " Kontakte am Band
2) Kontaktbereich fur KurzschluB;
nicht fir Standard-Ausfihrung b +02
CONTACT AREA FOR SHORTING CONTACT .
NOT FOR STANDARD-TYPE Schnitt B-B
R 0.1
|| o
3) fur KurzschluB Ausfuhrung — O
Auslauf bis 0.3um SnPb10
SHORTING VERSION:
RUNOUT DOWNTO 0.3um SnPb-10
F d :0.2
Lieferform: 10.000 Stuck auf Rolle fur V23540-M5300-U3ed und V23540-P1000-Y e
|| 7500 Stuck auf Rolle fur V23540-M5400-Uxe e
SUPPLIED: 10.000 PIECES ON REEL FOR V23540-M5300-U33% AND V23540-P1000-Y %%
7500 PIECES ON REEL FOR V23540-M5400-Usk*
G
nicht bemasste Oberflaechen: Sn-flash oder Au-flash
NOT REMARKED SURFACES: SN-FLASH OR Au-FLASH
o £
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