Dociski boczne

"

Opis artykutu/ilustracje produktu

~ Opis
-
,/f e Materiat:
= | %Q [ Tulejka aluminium. Sprezyna stal.
a/ X m > | ' Trzpieri dociskowy stal lub POM.
| m o v
.......... | » = Wersja:
‘ = ’ \! E" Trzp.ier'] (stal) hartowany i-ocynkowany.
\.—/ ' Tulejka ocynkowana na niebiesko.

Wskazowka:

Dociski boczne stuzg do pozycjonowania i dociskania, przytrzymywania i mocowania
przedmiotoéw obrabianych i czesci w procesach:

grawerowania, opisywania, wiercenia, rozwiercania, gwintowania, gtadzenia,
szlifowania, spawania, lutowania, uzbrajania, montazu itp.

Odpowiednie tuleje mimo$rodowe do precyzyjnego osadzania - patrz K0369.

W i Z wg danych Klienta.

Rysunki

rd W ‘;Sr:\
N
D777 %@

Odstep = 7‘7 WX

1
Aty
‘ e
?E il il
N Y

© HEINRICH KIPP WERK KG www.Kipp.com - info@kipp.com 1/3



(]
Dociski boczne
Dociski boczne bez uszczelnienia, trzpien i sprezyna stal
Nr Zaméwienia D D1 L L1 D2 =+S E X do X do X do X do X do X do Ciezar Nr zaméwienia
ok.N Y=1 Y=2 Y=3 Y=45 Y=6 Y=8 ok. g narzedzia
montazowego
K0368.21034 6 3 4 7 6 05 10 0,8 1 1 1 1 1 0,6 K0369.03
K0368.21036 6 3 4 7 6 05 20 0,8 1 1 1 1 1 0,6 K0369.03
K0368.21038 6 3 4 7 6 05 40 0,8 1 1 1 1 1 0,7 K0369.03
K0368.21054 10 5 67 11 10 08 20 - 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 2,7 K0369.05
K0368.21056 10 5 67 11 10 08 50 - 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 2,8 K0369.05
K0368.21058 10 5 67 11 10 08 100 - 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 3,1 K0369.05
K0368.21064 10 6 107 11 10 1 40 - - - 1,7 1,9 1,9 3,4 K0369.05
K0368.21066 10 6 10,7 11 10 1 75 - - - 1,7 1,9 1,9 3,6 K0369.05
K0368.21068 10 6 107 11 10 1 150 - - - 1,7 1,9 1,9 3.8 K0369.05
K0368.21084 12 8 139 13 12 13 50 - - - - 2,5 2,7 6,8 K0369.08
K0368.21086 12 8 139 13 12 1,3 100 - - - - 2,5 2,7 74 K0369.08
K0368.21088 12 8 139 13 12 1,3 200 - - - - 2,5 2,7 7,4 K0369.08
K0368.21104 16 10 16,7 17 16 1,6 100 - - - - - 3,1 15,0 K0369.10
K0368.21106 16 10 16,7 17 16 1,6 200 - - - - - 3,1 15,0 K0369.10
K0368.21108 16 10 16,7 17 16 1,6 300 - - - - - 3.1 15,3 K0369.10
Dociski boczne z uszczelnieniem, trzpien i sprezyna stal
Nr Zaméwienia D DI L L1 D2 =S F X do X do X do X do X do X do Ciezar Nr zamoéwienia
okN Y=1 Y=2 Y=3 Y=45 Y=6 Y=8 ok. g narzedzia
montazowego
K0368.22034 6 3 4 7 6 05 10 0,8 1 1 1 1 1 0,6 K0369.03
K0368.22036 6 3 4 7 6 05 20 0,8 1 1 1 1 1 0,6 K0369.03
K0368.22038 6 3 4 7 6 05 40 0,8 1 1 1 1 1 0,7 K0369.03
K0368.22054 10 5 6 12 10 08 20 - 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 2,7 K0369.05
K0368.22056 10 5 6 12 10 08 50 - 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 2,9 K0369.05
K0368.22058 10 5 6 12 10 08 100 - 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 3,1 K0369.05
K0368.22064 10 6 10 12 10 1 40 - - - 1,7 1,9 1,9 3,4 K0369.05
K0368.22066 10 6 10 12 10 1 75 - - - 1,7 1,9 1,9 3,6 K0369.05
K0368.22068 10 6 10 12 10 1 150 - - - 1,7 1,9 1,9 3,8 K0369.05
K0368.22084 12 8 13 14 12 13 50 - - - - 2,5 2,7 7,0 K0369.08
K0368.22086 12 8 13 14 12 1,3 100 - - - - 2,5 2,7 8,0 K0369.08
K0368.22088 12 8 13 14 12 1,3 200 - - - - 2,5 2,7 74 K0369.08
K0368.22104 16 10 16 18 16 1,6 100 - - - - - 3,1 15,0 K0369.10
K0368.22106 16 10 16 18 16 1,6 200 - - - - - 3,1 15,2 K0369.10
K0368.22108 16 10 16 18 16 1,6 300 - - - - - 3,1 15,6 K0369.10
Dociski boczne bez uszczelnienia, trzpienn POM, sprezyna stal
Nr Zamowienia D D1 L L1 D2 S F X do X do X do X do X do Xdo Cigzar Nr zamoéwienia
ok.N Y=1 Y=2 Y=3 Y=45 Y=6 Y=8 ok. g narzedzia
montazowego
K0368.71034 6 3 4 7 6 05 10 0,8 1 1 1 1 1 04 K0369.03
K0368.71036 6 3 4 7 6 05 20 0,8 1 1 1 1 1 0,4 K0369.03
K0368.71054 10 5 67 11 10 08 20 - 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 1,3 K0369.05
K0368.71056 10 5 67 11 10 08 50 - 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 1,3 K0369.05
K0368.71064 10 6 10,7 11 10 1 40 - - - 1,7 1,9 1,9 1,5 K0369.05
K0368.71066 10 6 10,7 11 10 1 75 - - - 1,7 1,9 1,9 1,5 K0369.05
K0368.71084 12 8 139 13 12 13 50 - - - - 2,5 2,7 29 K0369.08
K0368.71086 12 8 139 13 12 1,3 100 - - - - 2,5 2,7 29 K0369.08
K0368.71104 16 10 16,7 17 16 1,6 100 - - - - - 3,1 6,6 K0369.10
K0368.71106 16 10 16,7 17 16 1,6 200 - - - - - 3,1 6,6 K0369.10
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Dociski boczne
Dociski boczne z uszczelnieniem, trzpieri POM, sprezyna stal
Nr Zaméwienia D DI L L1 D2 =4S F X do X do X do X do X do X do Ciezar Nr zaméwienia
ok.N Y=1 Y=2 Y=3 Y=45 Y=6 Y=8 ok. g narzedzia
montazowego
K0368.72034 6 3 4 7 6 05 10 0,8 1 1 1 1 1 0,4 K0369.03
K0368.72036 6 3 4 7 6 05 20 0,8 1 1 1 1 1 0,4 K0369.03
K0368.72054 10 5 6 12 10 08 20 - 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 1,3 K0369.05
K0368.72056 10 5 6 12 10 08 50 - 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 1,3 K0369.05
K0368.72064 10 6 10 12 10 1 40 - - - 1,7 1,9 1,9 1,5 K0369.05
K0368.72066 10 6 10 12 10 1 75 - - - 1,7 1,9 1,9 1,5 K0369.05
K0368.72084 12 8 13 14 12 13 50 - - - - 2,5 2,7 3,0 K0369.08
K0368.72086 12 8 13 14 12 1,3 100 - - - - 2,5 2,7 3,0 K0369.08
K0368.72104 16 10 16 18 16 1,6 100 - - - - - 3,1 6,7 K0369.10
K0368.72106 16 10 16 18 16 1,6 200 - - - - - 3,1 6,7 K0369.10
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