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telefon: 22 / 863 57 70
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@ 3 rodzaje
@ > 400rozmiaréw
® @ 2-120 mm

+90°

-40°

Maks. predkosc¢ robocza

[m/s] Ciagte Krétkie
Rotacyjna 1 25
Oscylujgca 0,7 1,8
Liniowa 4 6

Indeks cenowy

Dzigki materiatowi iglidur®
W300 zywotnos¢ tozyska
maszyny mozna zwiek-
szy¢ pieciokrotnie

>

Najwieksza odpornos¢ na
zuzycie, nawet w miejscach,
gdzie szorstkie elementy
stykaja sie z fozyskiem

iglidur® W300 pozwala na
catkowite wyeliminowanie
uszczelek w silnikach

iglidur® W300 | Dlugodystansowy

Materiat iglidur® W300 charakteryzuje duza odporno$¢ na zuzycie, nawet w niesprzyjajgcych
warunkach i z chropowatymi watami. Ze wszystkich materiatéw iglidur®, ten jest najbardziej
odporny na wptywy zewnetrzne.

3 Kiedy stosowaé iglidur® W300
@ Wyjgtkowa zywotnosé @ Niski wspdiczynnik
tarcia @ Wyjatkowo wysoka odpornosé na zuzycie
@ Nadajg sie rowniez do watéw miekkich @
Wszechstronne fozyska, ekonomiczne @ Do sto-
sowania z watami ze stali nierdzewnej 303 @ W
niesprzyjajacych warunkach i z bardzo chropowa-
tymi watami @ Odpornos$¢ na zanieczyszczenia

Tabela materiatow

Wiasnosci ogélne

Gestosc

Kolor

Maks. absorpcja wilgoci przy 23°C / 50% wil. wzgl.
Maks. absorpcja wilgoci

Wspdtczynnik tarcia slizgowego, dynamiczne dla stal
(Ra =1 pm, 50 HRC)

p x v warto$¢, max. (suchy)

Wiasnosci mechaniczne

Modut sprezystosci

Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy 20°C
Wytrzymatos¢ na Sciskanie

Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C)
Twardos¢ w skali Shore'a D

Wiasnosci fizyczne i cieplne

Maks. dtugotrwata temperatura robocza
Maks. krétkotrwata temperatura robocza

Min. temperatura robocza

Przewodnos¢ cieplna

Wspoétcz. rozszerzalnosci cieplnej (przy 23 °C)
Wiasnosci elektryczne

Opdr wiasciwy objetosciowy

Opornos¢ powierzchniowa

Kiedy nie stosowac¢ iglidur® W300
@ Przy wysokich obciazeniach powyzej 50 MPa
P> iglidur®Q, strona 1.114
@ Gdy temperatury ciggle przekraczajg 130 °C
P> iglidur® H, strona 1.90 X, strona 1.62
@ do pracy pod wodg P iglidur® H strona 1.90,
iglidur® H370 strona 1.102

@ Gdy potrzeba wyjatkowo opfacalnego tozyska
P> iglidur® G, strona 1.28

Jednostka iglidur® W300 Metody badawcze
g/cm?® 1,24

0ty
% cigzaru 1,8 DIN 53495
% cigzaru 6,5

y 0,08 - 0,23

MPa x m/s 0,23
MPa 3.500 DIN 53457
MPa 125 DIN 53452
MPa 61
MPa 60

77 DIN 53505
°C 90
°C 180
°C -40
[W/m x K] 0,24 ASTM C 177
[K'x 109 9 DIN 53752
Qcm > 10" DIN IEC 93
Q > 10" DIN 53482
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iglidur® W300 | Informacje i dane techniczne

Dopuszczalna warto$é p x v dla iglidur® W300 dla
suchej pracy w przeciwienstwie do watow stal., 20 °C

100,00 —

10,00 -

Obcigzenie [MPa]

1,00 -
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0,001 0,01 0,1 1,0
Predkos$¢ poslizgu [m/s]

10

Maksymalne zalecane ci$nienie powierzchniowe
dla iglidur® W300 w zaleznos$ci od temperatury
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Temperatura in °C

Odksztatcenia iglidur® W300 pod wptywem
obciazenia i temperatury
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Odksztatcenie w %
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Wspdlczynnik tarcia jako funkcja predkosci poslizgu

p = 0,75 MPa, (wat — stal walcowana na zimno)

0,4 -

0,3 -

Wspotczynnik tarcia p

0,2 -
| | | | | |

0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30
Predkos$¢ poslizgu [m/s]

Wspétczynnik tarcia dla iglidur® W300 w
zaleznosci od obciazenia, v = 0,01m/s
0,30 -

0,35

0,25 -

0,20 -

0,156- ——

Wspoitczynnik tarcia p

0,10 -

0,05 -

0,00 -

| | |
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Obcigzenie [MPa]

60

Wspétczynnik tarcia jako funkcja powierzchni watu

(wat — stal walcowana na zimno)

0,35 -

0,30 -

0,25 -

Wspotczynnik tarcia p

0,20 -

0,15 -

| | | | |
0,1 0,4 0,7 1,0 1,3
Chropowatos$¢ watu Ra [pm]
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Zuzycie iglidur® W300, aplikacja rotacyjna z réznymi
materiatami watéw, p = 0,75 MPa, v=0,5 m/s

Zuzycie [um/km]

1,6 -
1,4-

1,2-

1,0-

0,8 -

0,6 -

nierdzewna

0,4 -
0,2 -

H.A. Aluminium twardo - anodowane

Stal twardo 4 chromowana
HR stal weglowa

Materiaty watéw

Zuzycie w aplikcaji rotacyjnej i oscylujacej z réznymi
materiatami pod wplywem obciazenia

Zuzycie [um/km]

2,5 -

2,0 - - |

1,0 - ‘/
- //
s /

0] \ \
| | | | |

0 0,5 1,0 1,5 2,0

Obciazenie [MPa]
M CR stal (rotacyjne) Twardo chromowane

Stal (rotacyjne) HR stal weglowa

Zuzycie dla ruchéw oscylujgcych i rotacyjnych
z materialem watéw ze stali ttoczonej na zimno
w zaleznosci od obcigzenia

Zuzycie [um/km]

100 -

90 -
80 - —
70 -
60— — ]
50 -
40 -
30-
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10— “—
0,

0,25 0,75 2,00 5,00
Obciazenie [MPa]

| |
10,00 45,00 76,00

CR stal (rotacyjne) CR stal (oscylujacy)

Wptyw absorpcji wilgoci na tozyska slizgowe

iglidur® W300

0,7 -

0,6 -

0,5 -

0,4 -

0,3 -

0,2 -

0,1-

Redukcja wewnetrznej srednicy [%]

0,0- ‘ |

| | | | | | | |
0,0 0,81 1,63 244 3,25 4,06 4,88 5,69
Maks. absorpcja wilgoci [masy %]

Wiasnosci elektryczne iglidur® W300
iglidur® W300
Opodr wiasciwy objetosciowy > 10" Qcm

Opornos¢ powierzchniowa >10"2 Q

Podstawowe tolerancje tozysk slizgowych

iglidur® W300 po wttoczeniu

Srednica Wat h9 iglidur® W300
d1 [mm] [mm] E10 [mm]

do 3 0-0,025 +0,014 + 0,054
> 3do6 0-0,080 +0,020 + 0,068
>6do 10 0 - 0,036 +0,025 + 0,083
>10do 18 0-0,043 +0,032 + 0,102
> 18 do 30 0-0,052 +0,040 + 0,124
> 30 do 50 0-0,062 +0,050 + 0,150
> 50 do 80 0-0,074 +0,060 + 0,180
>80 do 120 0-0,087 +0,072 + 0,212
> 120 0-0,100 +0,085 + 0,245

Odpornos¢ chemiczna iglidur® W300

Medium Odpornosé
Alkohol +do0
Weglowodory +
Tluszcze, oleje nie wzmochione +
Paliwo +
Kwasy rozcienczone 0do-
Silne kwasy =
Kwasy stabe i
Silne kwasy 0

+ odporny, O warunkowo odporny, — nieodporny
Wszystkie dane odnosza sie do odpornosci chem. w temp. [20°C]
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iglidur® W300 | kozysko tulejowe

T — .")T?” f=0,3 pdl=1-6 Struktura numeru art.
|- f=0,5 P dl =6-12 W S M-02 03 - 03
s 4+ — — + 3 f=0,8 P d1=12-30 b1
o i f=1,2 P d1>30 d2
*ﬂ?< ; | Skos w stosunku do d1. di 8
\*.._L._f Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny g
e i wymiary specjalne Typ Y
Materiat _3
=2
Nr art. di1* d2 b1 h13 Nr art. di1* d2 b1 h13
WSM-0203-03 2,0 3,5 3,0 WSM-1214-10 12,0 14,0 10,0
WSM-0204-03 2,5 4,0 3,0 WSM-1214-12 12,0 14,0 12,0
WSM-0304-03 3,0 4,5 3,0 WSM-1214-15 12,0 14,0 15,0
WSM-0304-05 350 4,5 5,0 WSM-1214-20 12,0 14,0 20,0
WSM-0304-06 3,0 4,5 6,0 WSM-1214-25 12,0 14,0 25,0
WSM-0405-04 4,0 8,8 4,0 WSM-1315-07 13,0 15,0 7,0
WSM-0405-06 4,0 585 6,0 WSM-1315-10 13,0 15,0 10,0
WSM-0405-08 4,0 & 8,0 WSM-1315-15 13,0 15,0 15,0 E %
WSM-0405-10 4,0 1 10,0 WSM-1315-20 13,0 15,0 20,0 B E
WSM-0507-05 5,0 7,0 5,0 WSM-1416-07 14,0 16,0 7,25 o ™
WSM-0507-08 5,0 7,0 8,0 WSM-1416-10 14,0 16,0 10,0 8 %
WSM-0507-10 5,0 7,0 10,0 WSM-1416-15 14,0 16,0 15,0 a ;
WSM-0608-06 6,0 8,0 6,0 WSM-1416-20 14,0 16,0 20,0 (aV] N
WSM-0608-08 6,0 8,0 8,0 WSM-1416-25 14,0 16,0 25,0 c Q
WSM-0608-09 6,0 8,0 9,5 WSM-1416-33 14,0 16,0 33,0 ‘% ‘%
WSM-0608-10 6,0 8,0 10,0 WSM-1517-10 15,0 17,0 10,0 2 E
WSM-0608-11 6,0 8,0 11,8 WSM-1517-15 15,0 17,0 15,0
WSM-0608-13 6,0 8,0 13,8 WSM-1517-20 15,0 17,0 20,0
WSM-0709-09 7,0 9,0 9,0 WSM-1517-25 15,0 17,0 25,0
WSM-0709-12 7,0 9,0 12,0 WSM-1618-07 16,0 18,0 7,0 @
WSM-0709-125 7,0 9,0 12,5 WSM-1618-08 16,0 18,0 8,0
WSM-0810-06 8,0 10,0 6,0 WSM-1618-11 16,0 18,0 11,56 @
WSM-0810-08 8,0 10,0 8,0 WSM-1618-12 16,0 18,0 12,0
WSM-0810-10 8,0 10,0 10,0 WSM-1618-15 16,0 18,0 15,0
WSM-0810-12 8,0 10,0 12,0 WSM-1618-20 16,0 18,0 20,0 @)
WSM-0810-13 8,0 10,0 13,8 WSM-1618-25 16,0 18,0 25,0 ﬂ
WSM-0810-15 8,0 10,0 15,0 WSM-1820-12 18,0 20,0 12,0
WSM-0810-16 8,0 10,0 16,0 WSM-1820-15 18,0 20,0 15,0
WSM-0810-20 8,0 10,0 20,0 WSM-1820-20 18,0 20,0 20,0
WSM-0810-21 8,0 10,0 21,0 WSM-1820-25 18,0 20,0 25,0
WSM-0911-06 9,0 11,0 6,0 WSM-1820-33 18,0 20,0 33,0
WSM-1012-04 10,0 12,0 4,0 WSM-1820-35 18,0 20,0 35,0
WSM-1012-06 10,0 12,0 6,0 WSM-1922-28 19,0 22,0 28,0
WSM-1012-08 10,0 12,0 8,0 WSM-2022-11 20,0 22,0 11,5
WSM-1012-09 10,0 12,0 9,0 WSM-2022-12 20,0 22,0 12,0
WSM-1012-10 10,0 12,0 10,0 WSM-2022-15 20,0 22,0 15,0
WSM-1012-12 10,0 12,0 12,0 WSM-2022-20 20,0 22,0 20,0
WSM-1012-15 10,0 12,0 15,0 WSM-2022-30 20,0 22,0 30,0
WSM-1012-17 10,0 12,0 17,0 WSM-2023-08 20,0 23,0 8,0
WSM-1012-20 10,0 12,0 20,0 WSM-2023-12 20,0 23,0 12,0
WSM-1012-25.5 10,0 12,0 25,5 WSM-2023-15 20,0 23,0 15,0
WSM-1113-08 11,0 13,0 8,0 WSM-2023-20 20,0 23,0 20,0
WSM-1214-04 12,0 14,0 4,0 WSM-2023-23 20,0 23,0 23,0
WSM-1214-05 12,0 14,0 5,0 WSM-2023-25 20,0 23,0 25,0
WSM-1214-06 12,0 14,0 6,0 WSM-2023-30 20,0 23,0 30,0
WSM-1214-08 12,0 14,0 8,0 WSM-2224-15 22,0 24,0 15,0

* Standardowe tolerancje dla iglidur® W300: D11
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Nr art.

WSM-2224-20
WSM-2224-30
WSM-2224-35
WSM-2225-15
WSM-2225-20
WSM-2225-25
WSM-2225-30
WSM-2427-15
WSM-2427-20
WSM-2427-25
WSM-2427-30
WSM-2528-12
WSM-2528-14
WSM-2528-15
WSM-2528-20
WSM-2528-25
WSM-2528-30
WSM-2630-16
WSM-2630-25
WSM-2830-10
WSM-2831-10
WSM-2832-20
WSM-2832-25
WSM-2832-30
WSM-3034-16
WSM-3034-20
WSM-3034-24
WSM-3034-25
WSM-3034-30
WSM-3034-36
WSM-3034-38

di*

22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0
24,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
26,0
26,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0

d2

24,0
24,0
24,0
25,0
25,0
25,0
25,0
27,0
27,0
27,0
27,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
30,0
30,0
30,0
31,0
32,0
32,0
32,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0

b1 h13
20,0
30,0
35,0
15,0
20,0
25,0
30,0
15,0
20,0
25,0
30,0
12,0
14,0
15,0
20,0
25,0
30,0
16,0
25,0
10,0
10,0
20,0
25,0
30,0
16,0
20,0
24,0
25,0
30,0
36,0
38,0

* Standardowe tolerancje dla iglidur® W300: E10

° ®
1@H8p iglidur® W300 | kozysko tulejowe

Nr art. di*

WSM-3034-40 30,0
WSM-3034-45 30,0
WSM-3236-20 32,0
WSM-3236-25 32,0
WSM-3236-30 32,0
WSM-3236-40 32,0
WSM-3539-20 35,0
WSM-3539-30 35,0
WSM-3539-40 35,0
WSM-3539-50 35,0
WSM-3540-07 35,0
WSM-4044-20 40,0
WSM-4044-30 40,0
WSM-4044-40 40,0
WSM-4044-50 40,0
WSM-4550-30 45,0
WSM-4550-50 45,0
WSM-5055-20 50,0
WSM-5055-30 50,0
WSM-5055-40 50,0
WSM-5055-50 50,0
WSM-5560-40 55,0
WSM-5560-60 55,0
WSM-6065-30 60,0
WSM-6065-60 60,0
WSM-6570-60 65,0
WSM-7075-60 70,0
WSM-8085-100 80,0
WSM-9095-100 90,0

WSM-100105-100  100,0

d2
34,0
34,0
36,0
36,0
36,0
36,0
39,0
39,0
39,0
39,0
40,0
44,0
44,0
44,0
44,0
50,0
50,0
55,0
55,0
55,0
55,0
60,0
60,0
65,0
65,0
70,0
75,0
85,0
95,0
105,0

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/w300

b1 h13
40,0
45,0
20,0
25,0
30,0
40,0
20,0
30,0
40,0
50,0
7,0
20,0
30,0
40,0
50,0
30,0
50,0
20,0
30,0
40,0
50,0
40,0
60,0
30,0
60,0
60,0
60,0
100,0
100,0
100,0



iglidur® W300 | kozysko kotnierzowe

i — vz | f=0,3 pdl=1-6 Struktura numeru art.
f=0,5 pd1 =6-12 W F M-0304 -03 '
89 T —— T35 f=0,8 P dl =12-30 b1
S | f=1,2 P d1>30 d2
D vrrrrisy Skos w stosunku do d1. d1 S
b TAEt . . ®
r = max. Sl . L Wymiary zgodnie z ISO 3547- metryczny ;
0,5 mm le——b - 1 i wymiary specjalne Typ Q_
Materiat .5
=)
Nr art. d1* TolerancjaE10 d2 d3 bl b2 Nr art. d1* TolerancjaE10 d2 d3 bl b2
lub di3 hi13 -0,14 lub d13 h13 -0,14
WFM-0304-03 3,0 45 75 30 0,75 WFM-1416-08 14,0 16,0 22,0 8,0 1,00
WFM-0304-05 3,0 45 75 50 0,75 WFM-1416-12 14,0 16,0 22,0 12,0 1,00
WFM-0405-03 4,0 55 95 30 0,75 WFM-1416-17 14,0 16,0 22,0 17,0 1,00
WFM-0405-04 4,0 556 95 40 0,75 WFM-1416-29 14,0 16,0 22,0 29,0 1,00
WFM-0405-06 4,0 55 95 6,0 0,75 WFM-1517-09 15,0 17,0 23,0 9,0 1,00
WFM-0506-08 5,0 F9 6,0 10,0 8,0 0,50 WFM-1517-12 15,0 17,0 23,0 12,0 1,00
WFM-0507-04 5,0 70 11,0 4,0 1,00 WFM-1517-17 15,0 17,0 23,0 17,0 1,00 E %
WFM-0507-05 5,0 70 11,0 50 1,00 WFM-1517-20 15,0 17,0 23,0 20,0 1,00 B 5
WFM-0608-04 6,0 80 12,0 4,0 1,00 WFM-1618-09 16,0 18,0 24,0 9,0 1,00 o ™
WFM-0608-06 6,0 80 12,0 6,0 1,00 WFM-1618-12 16,0 18,0 24,0 12,0 1,00 8 %
WFM-0608-08 6,0 80 120 8,0 1,00 WFM-1618-17 16,0 18,0 24,0 17,0 1,00 ; ;
WFM-0608-10 6,0 8,0 12,0 10,0 1,00 WFM-1719-12 17,0 19,0 25,0 12,0 1,00 (oY} N
WFM-0608-15 6,0 8,0 12,0 150 1,00 WFM-1719-18 17,0 19,0 25,0 18,0 1,00 c Q
WFM-0709-12 7,0 9,0 150 12,0 1,00 WFM-1719-25 17,0 19,0 25,0 25,0 1,00 ‘% wg
WFM-0810-02 8,0 10,0 150 2,7 1,00 WFM-1820-12 18,0 20,0 26,0 12,0 1,00 9o rg
WFM-0810-05 8,0 10,0 150 55 1,00 WFM-1820-17 18,0 20,0 26,0 17,0 1,00
WFM-0810-07 8,0 10,0 150 7,5 1,00 WFM-1820-22 18,0 20,0 26,0 22,0 1,00
WFM-0810-09 8,0 10,0 15,0 9,5 1,00 WFM-2023-11 20,0 23,0 30,0 11,5 1,50
WFM-0810-10 8,0 10,0 15,0 10,0 1,00 WFM-2023-14 20,0 23,0 30,0 14,0 1,50 @
WFM-0810-23 8,0 10,0 15,0 23,0 1,00 WFM-2023-16 20,0 23,0 30,0 16,5 1,50
WFM-0810-30 8,0 10,0 15,0 30,0 1,00 WFM-2023-21 20,0 23,0 30,0 21,5 1,50 @
WFM-081015-05 8,0 10,0 150 5,0 1,00 WFM-2427-10 24,0 27,0 32,0 10,0 1,50
WFM-1012-04 10,0 12,0 18,0 4,0 1,00 WFM-2528-11 25,0 28,0 350 11,0 1,50
WFM-1012-05 10,0 12,0 18,0 5,0 1,00 WFM-2528-16 25,0 28,0 350 16,0 1,50 @)
WFM-1012-06 10,0 12,0 18,0 6,0 1,00 WFM-2528-21 25,0 28,0 350 21,0 1,50 ﬂ
WFM-1012-07 10,0 12,0 18,0 7,0 1,00 WFM-2528-30 25,0 28,0 32,0 30,0 1,50
WFM-1012-09 10,0 12,0 18,0 9,0 1,00 WFM-252831-13 25,0 28,0 31,0 13,0 1,50
WFM-1012-10 10,0 12,0 18,0 10,0 1,00 WFM-2830-36 28,0 30,0 35,0 36,0 1,00
WFM-1012-12 10,0 12,0 18,0 12,0 1,00 WFM-3034-10 30,0 34,0 42,0 10,0 2,00
WFM-1012-15 10,0 12,0 18,0 15,0 1,00 WFM-3034-16 30,0 34,0 42,0 16,0 2,00
WFM-1012-17 10,0 12,0 18,0 17,0 1,00 WFM-3034-26 30,0 34,0 42,0 26,0 2,00
WFM-1214-04 12,0 14,0 20,0 4,0 1,00 WFM-3034-37 30,0 34,0 42,0 37,0 2,00
WFM-1214-044 12,0 14,0 20,0 4,4 1,00 WFM-3236-16 32,0 36,0 40,0 16,0 2,00
WFM-1214-06 12,0 14,0 20,0 6,0 1,00 WFM-3236-26 32,0 36,0 40,0 26,0 2,00
WFM-1214-07 12,0 14,0 20,0 7,0 1,00 WFM-3539-16 35,0 39,0 47,0 16,0 2,00
WFM-1214-09 12,0 14,0 20,0 9,0 1,00 WFM-3539-26 35,0 39,0 47,0 26,0 2,00
WFM-1214-10 12,0 14,0 20,0 10,0 1,00 WFM-353950-35 35,0 39,0 50,0 35,0 2,00
WFM-1214-11 12,0 14,0 20,0 11,0 1,00 WFM-3842-22 38,0 42,0 50,0 22,0 2,00
WFM-1214-12 12,0 14,0 20,0 12,0 1,00 WFM-4044-30 40,0 44,0 52,0 30,0 2,00
WFM-1214-15 12,0 14,0 20,0 15,0 1,00 WFM-4044-40 40,0 44,0 52,0 40,0 2,00
WFM-1214-17 12,0 14,0 20,0 17,0 1,00 WFM-4550-50 45,0 50,0 58,0 50,0 2,00
WFM-1214-20 12,0 14,0 20,0 20,0 1,00 WFM-5055-40 50,0 55,0 63,0 40,0 2,00
WFM-1315-06 13,0 15,0 22,0 6,0 1,00 WFM-5055-50 50,0 55,0 63,0 50,0 2,00
WFM-1416-04 14,0 16,0 22,0 4,0 1,00 WFM-5560-60 55,0 60,0 68,0 60,0 2,00
WFM-1416-05 14,0 16,0 22,0 5,0 1,00 WFM-5762-40 57,0 62,0 67,0 40,0 2,00

* Standardowe tolerancje dla iglidur® W300: E10
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M ®
@Hsp iglidur® W300 | kozysko kotnierzowe

Nr art. di1* TolerancjaE10 d2 d3 b1 b2

lub di3 h13 -0,14

WFM-6065-60 60,0 65,0 73,0 60,0 2,00
WFM-6570-60 65,0 70,0 78,0 60,0 2,00

8 WFM-7075-100 70,0 75,0 83,0 100,0 2,50
g WFM-7580-100 75,0 80,0 88,0 100,0 2,50
Y WFM-8085-100 80,0 85,0 93,0 100,0 2,50
.g WFM-9095-100 90,0 95,0 108,0 100,0 2,50
) WFM-100105-100 100,0 105,0 113,0 100,0 2,50
WFM-120125-100 120,0 125,0 133,0 100,0 2,50

* Standardowe tolerancje dla iglidur® W300: E10

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

igus® Sp. z 0. 0.
02-445 Warszawa
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iglidur® W300 | Podktadka oporowa @HS pl

Wymiary zgodnie z ISO 3547- Struktura numeru art.

1 i wymiary specjalne W T M-05 09 - 006
s
d2
d1 S
** Projekt bez gniazda metryczny g
montazowego T
yp o
Materiat .g
=
Nr art. di1* d2 s d4 d5 h dé
+0,25 -0,25 -0,05 -0,12 +0,375 +0,2 +0,12
+0,12 +0,125 -0,2
WTM-0509-006 5,0 9,5 0,6 * * 0,3 9,5
WTM-0620-015 6,0 20,0 1,5 13,0 1,5 1,0 20,0
WTM-0818-015 8,0 18,0 1,5 13,0 1,5 1,0 18,0
WTM-1018-010 10,0 18,0 1,0 14,0 1,5 0,7 18,0
WTM-1224-015 12,0 24,0 1,5 18,0 1,5 1,0 24,0
WTM-1426-015 14,0 26,0 1,5 20,0 2,0 1,0 26,0 o O
WTM-1524-015 15,0 24,0 1,5 19,5 1,5 1,0 24,0 :: :S
WTM-1630-015 16,0 30,0 1,5 23,0 2,0 1,0 30,0 Lol g
WTM-1832-015 18,0 32,0 1,5 25,0 2,0 1,0 32,0 8 8
WTM-2036-015 20,0 36,0 1,5 28,0 3,0 1,0 36,0 2 ~
WTM-2238-015 22,0 38,0 145 30,0 3,0 1,0 38,0 a &
WTM-2442-015 24,0 42,0 14 33,0 3,0 1,0 42,0 = (xo
WTM-2644-015 26,0 44,0 1,5 35,0 3,0 1,0 44,0 e E
WTM-2848-015 28,0 48,0 1,5 38,0 4,0 1,0 48,0 QL o
WTM-3254-015 32,0 54,0 1,5 43,0 4,0 1,0 54,0 '8 '9
WTM-3862-015 38,0 62,0 1,5 50,0 4,0 1,0 62,0
WTM-4266-015 42,0 66,0 1,5 54,0 4,0 1,0 66,0
WTM-4874-020 48,0 74,0 2,0 61,0 4,0 1,5 74,0
WTM-5278-020 52,0 78,0 2,0 65,0 4,0 1,5 78,0
WTM-6290-020 62,0 90,0 2,0 76,0 4,0 1,5 90,0
WTM-82110-020 82,0 110,0 2,0 ** * 1,5 110,0
WTM-102130-020 102,0 130,0 2,0 * * 1,5 130,0
WTM-120150-020 120,0 150,0 2,0 * * 1,5 150,0

* Standardowe tolerancje dla iglidur® W300: E10

| [ HEo°
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